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Beschreibung 

Kraf tstof f einspritzduse fur eine Brennkraf tmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Kraf tstof f einspritzduse fur eine 
Brennkraf tmaschine gemaS dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Eine derartige Kraf tstof f einspritzduse, iiber die bei Ein- 
spritzanlagen Kraf tstof f unter hohen Druck in den Brennraum 
einer Brennkraf tmaschine eingespritzt wird, ist beispielswei- 
se aus der EP-B-0 637 686 bekannt . Diese Einspritzduse weist 
einen Dusenkorper und.einen Dusenhalter auf , die unter Zwi- 
schenlage einer Anschlagscheibe mittels einer Dusenspannmut- 
ter miteinander verschraubt sind. In einer Fiihrungsbohrung 
des Dusenkorpers ist eine Diisennadel in axialer Richtung ver- 
schiebbar gefiihrt, die im Ruhezustand in einem Ventilsitz am 
unteren Ende der Fiihrungsbohrung angeordnete Spritzof f nungen 
abdichtet. Die Fiihrungsbohrung der . Diisennadel ist weiterhin 
an einer Stelle zu einem Druckraum erweitert, dem iiber eine 
Zulaufbohrung Kraftstoff mit hohen Druck zugefiihrt wird. Die 
Diisennadel weist im Bereich des Druckraums eine Druckschulter 
auf, an der der unter hohem Druck stehende Kraftstoff angrei- 
fen kann. In einer Sackbohrung im Dusenhalter ist ein von 
Schraubendruckf edern belasteter Druckbolzen angeordnet . Der 
Druckbolzen wirkt iiber eine in der Anschlagscheibe ausgebil- 
dete Durchfuhrung mit der Diisennadel zusammen und driickt die- 
se im Ruhezustand mit einer voreinges tellten Haltekraf t auf 
den Ventilsitz im Dusenkorper . Wenn 'der die Druckschulter der 
Diisennadel beauf schlagende Kraf tstof f druck im Druckraum des 
Diisenkorpers diese Haltekraft jedoch iibersteigt, hebt die Dii-* 
sennadel vom Ventilsitz ab und bewegt sich axial in Richtung 
auf die Anschlagscheibe zu, bis die Stirnflache der Diisenna- 
del an der Anschlagscheibe anschlagt und so den maximalen Hub 
der Diisennadel und damit die Einspri tzmenge begrenzt. Bei der 
Ausfiihrung der Hubbegrenzung fur die Diisennadel sind die an- 
einander liegenden Flachen der Anschlagscheibe, des Diisenhal- 
ters und des Dusenkorpers exakt plan ausgefiihrt, um fiir eine 
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zuverlassige Abdichtung nach auSen gegen den unter einem 
Druck bis 1500 bar stehenden Kraftstoff zu sorgen. Eine der- 
artige Planizitat der aneinander liegenden Flachen ist jedoch 
schwierig zu erreichen. 

Aus WO 00/60233 ist ein Kraf tstof f einspritzventil. fur ein 
Common-Rail-Kraf tstof f einspritzsystem mit mehrere In j ektormo- 
dule bekannt, die axial iibereinander angeordnet und mit einer 
Uberwurf mutter axial gegeneinander verspannt sind. Dabei bil- 
den die beiden sich beruhrenden Stirnf lachen zweier jeweils 
auf einanderliegender Inj ektormodule Dichtf lachen aus. Urn den 
Anteil der zu bearbei tenden Diclitflache und somit den Ferti- 
gungsaufwand zu verringern, ist die Stirnf lache eines Injek- 
tormoduls, beispielsweise eines Anschlagelementes , mit einer 
Vertiefung geringer Planizitat . versehen . Hierbei wird die 
Vertiefung in der Stirnf lache des Inj ektormoduls durch Laser- 
abtragen oder Elektronenstrahlabtragen hergestellt. Bei den 
bekannten Verfahren kann jedoch stets nur eine Stirnf lache 
des In j ektormoduls einzeln bearbeitet werden . Dadurch ist der 
Fertigungsvorgang sehr aufwendig und somit teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kraf tstof fein- 
spritzduse bereitzustellen, bei der Dichtflachen an einem An- 
schlagelement schnell und prazise herstellbar sind. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch eine Kraf tstof fein- 
spritzduse mit den Merkmalen des Anspruchs 1. 

Demzufolge weist ein scheibenf ormiges Anschlagelement, das in 
einem Bereich zwischen einem Dusenkorper und einem Dlisenhal- 
ter angeordnet ist, beidseitig Dichtflachen mit jeweils zu- 
mindest einer Ausnehmung auf. Durch das Vorsehen der Ausneh- 
mungen sind die Flacheninhalte der beiden Dichtflachen an den 
Stirnseiten des Anschlagelements jeweils verringert, wodurch 
sich zum einen eine Flachenpressung zwischen einem Dusenhal- 
terabschnitt und der diesem gegenuber 1 i egenden ersten Dicht- 
flache sowie zum anderen zwischen einem Diisenkorperabschnit t 
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und der diesem gegenuberliegenden zweiten Dichtflache erhoht . 
Aufgrund der im Vergleich zu einer Gesamt-Stirnf lache des An- 
schlagelements kleineren ersten und zweiten Dichtflache ent- 
steht beim Vorspannen des Dusenhalters und des Dusenkorpers 
gegeneinander eine hohe Flachenpressung und eine hochdruck- 
dichte Verbindung. Hierdurch ist auch bei einem hohen Kraft- 
stoffdruck eine zuverlassige Abdichtung zwischen dem Diisen- 
halterabschnitt an der Stirnflache des Dusenhalters und der 
ersten Dichtflache des Anschlagelementes sowie zwischen der 
zweiten Dichtflache des Anschlagelementes und dem Dusenkor- 
perabschnitt an der Stirnflache des Dusenkorpers gewahrleis- 
tet. 

Die jeweilige Ausnehmung in der ersten und der zweiten Dicht- 
flache ist erfindungsgemaE gestanzt, gebohrt und/oder ge- 
pragt. Hierdurch ist der F er t i gung s vor gang fur die Ausnehmung 
sehr schnell und somit kostengunstig durchf uhrbar . Insbeson- 
dere beim Stanzen ist eine Ausnehmung in dem Anschlagelement 
mit hoher Genauigkeit und beliebiger Form herstellbar. Bei 
der erfindungsgemaSen Fertigung der Ausnehmung mittels Stan- 
zen, Bohren und/oder Pragen ist es moglich, in einem Ferti- 
gungsschritt beide Dichtflachen gl eichzeitig auszunehmen, so 
dass sich der Fertigungsvorgang fur die Dichtflachen an dem 
Anschlagelement erheblich vereinf acht . 

Bevorzugte Ausf uhrungsf ormen der Erfindung sind in den weite- 
ren Anspruchen beschrieben. 

Fur eine kostenguns tige Fertigung hat es sich als vorteilhaft 
erwiesen, wenn die Ausnehmung durchgehend von der ersten zu 
der zweiten Dichtflache durch das scheibenf ormige Anschlag- 
element hindurch verlauft. Dabei sind die beidseitigen Aus- 
nehmungen auf einfache Art und Weise durch Stanzen oder Boh- 
ren des Anschlagelementes herstellbar. Im Gegensatz zu einer 
beispielsweise gefrasten Ausfiihrung der Ausnehmungen ermog- 
licht das Stanzen eine freiere Gestal tungsmoglichkei t der 
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Dichtf lachengeometrie bei gleichzeitig geringem Fertigungs- 
aufwand. 

Nach einer weiteren Ausf iihrungsf orm der Erf indung wird bevor- 
zugt, dass die v Ausnehmung um eine vorbestimmte Tiefe jeweils 
in der ersten und der zweiten Dichtflache vertieft ausgebil- 
det ist. Hierbei konnen die Ausnehmungen an der ersten und 
der zweiten Dichtflache beispielsweise durch beidseitiges 
Pragen bereitgestellt werden. Durch das beidseitige Pragen 
ist wiederum die Bearbeitung von zwei Dichtflachen in einem 
Arbeitsschritt sichergestellt . 

\Zur Erzielung einer gleichmaSigen Flachenpressung an der ers- 
ten und/oder zweiten Dichtflache des Anschlagelements hat es 
sich als vorteilhaft erwiesen, wenn die Ausnehmung eine run- 
de, ovale oder polygonale Form aufweist. Derartige Konturen 
sind mittels Stanzen schnell und genau herstellbar. Dabei 
kann durch eine vorbestimmte Gestaltung der Form der Ausneh- 
mung die durch die Dichtflachen auf den gegeniiberliegenden 
Dusenhalterabschnitt oder Dusenkorperabschnitt ausgeubte Fla- 
chenpressung gezielt beeinflusst werden. 

In bestimmten Anwendungsf alien bietet es Vorteile, wenn die 
Ausnehmung beidseitig im Randbereich der Dichtflachen des An- 
schlagelementes vorgesehen ist. Hierdurch wird die Flachen- 
pressung im Innenbereich. der ersten und der zweiten Dichtfla- 
che erhoht . 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von beispielhaf t in den 
Zeichnungen dargestellten Ausf iihrungsf ormen nahef erlautert . 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer ersten Ausf iihrungsf orm der 
erfindungsgemaSen Kraf tstof f einspritzdiise ; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf ein Anschlagelement einer ■ 
Kraf tstof f einspritzdiise in einer zweiten Ausfiih- 
rungsform; 
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Fig. 3 eine Schnittansicht des Anschlagelements aus Fig. 

2 entlang der Linie III-III; 
Fig. 4 eine Draufsicht auf ein Anschlagelement einer 

Kraf tstof f einspritzdiise in einer dritten Ausfiih- 

rungs form ; 

Fig. 5 eine Schnittansicht des Anschlagelements aus Fig. 

4 entlang der Linie V-V; 
Fig. 6 eine Draufsicht auf ein Anschlagelement einer 

Kraf tstof f einspritzdiise in einer vierten Ausfiih- 

rungsf orm; und 

Fig. 7 eine Schnittansicht des Anschlagelements aus Fig. 
6 entlang der Linie VII-VII . 

Fig. 1 zeigt eine im Wesentlichen rotationssymmetrische 
Kraf tstof f einspritzdiise in einer ersten Ausf iihrungsf orm, bei 
der ein Dusenkorper 2 durch eine Dusenspannmutter 4 mit einem 
.Diisenhalter 6 fest verspannt ist. In einer ersten Fiihrungs- 
bohrung 8 im Dusenkorper 2 ist eine Diisennadel 10 in Axial- 
richtung verschiebbar gef uhrt . Die Diisennadel 10 ist an ihrem 
vorderen Ende mit einer t im Wesentlichen konischen Spitze ver- 
sehen, die mit einem Ventilsitz im Dusenkorper 2 zusammenar- 
beitet, der mehrere nicht dargestellte Einspritzof fnungen 
aufweist. Die Fiihrungsbohrung 8 ist in einem mittleren Be- 
reich zu einem Druckraum 12 erweitert, in dem die Diisennadel. 
10 eine Druckschulter 14 aufweist. Der Druckraum 12 ist mit 
einer im Dusenkorper 2 ausgebildeten Hochdruckzulauf bohrung 
(nicht gezeigt) verbunden, iiber die dem Druckraum 12 unter 
Hochdruck stehender Kraf tstof f zugefiihrt wird. 

Der Diisenhalter 6 weist eine zweite Fiihrungsbohrung 9 auf, 
deren Langsachse mit der Langsachse der ersten Fiihrungsboh- 
rung 8 im Diisenkorper 2 gefluchtet ist. Ferner ist in der 
Wandung des Diisenhalters 6 eine nicht dargestellte Hochdruck- 
zulauf bohrung ausgebildet, die sich an die Hochdruckzulauf - 
bohrung im Dusenkorper 2 anschlieSt, uiri Kraf tstof f zuzulei- 
ten. In der zweiten Fiihrungsbohrung 9 im Diisenhalter 6 ist a- 
xial verschiebbar ein Druckstift 16 vorgesehen, der mit einer 
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nicht gezeigten Ansteuerung in einer Wirkverbindung steht, 
die den Druckstif t . 16 mit einem gewunschten Haltedruck beauf- 
schlagt . Eine derartige Ansteuerung kann elektromagnetisch. o- 
der piezoelektrisch erfolgen oder auch durch eine Federein- 
richtung erzielt werden. 

Der Druckstift 16 wirkt uber einen z wi s chenge s cha 1 1 e t en Uber- 
tragungskorper 18 auf die Dusennadel 10, wobei die Dusennadel 
10, der Druckstift 16 und der Ubertragungskorper 18 zum Er- 
zielen einer guten Kraf tuber tragung axial gefluchtet angeord- 
net sind. In der zweiten Fiihrungsbohrung 9 ist im vorderen 
Bereich eine Federkammer 2 0 ausgebildet, in der eine Feder- 
kraf teinstellscheibe 21 angeordnet ist. .Auf der Federkraft- 
einstellscheibe 21 ist eine Schraubenf eder 22 mit ihrem einen 
Ende abgestiitzt. Das andere Ende der Schraubenf eder 22 wirkt 
mit einer Stirnflache des Ubertragungskorpers 18 zusammen. 
Dabei ist die Schraubenf eder 22 so ausgelegt, dass sie uber 
den Ubertragungskorper 18 die Diisennadel 10 im drucklosen Zu- 
stand, wenn kein Kraf tstof f druck im Druckraum des Dusenkor- 
pers 2 ansteht, gegen den Ventilsitz im Dusenkorper 2 druckt 
und so eine Kraf tstof feinspritzung verhindert . 

Zwischen sich gegeniiberliegenden Stirnflachen des Diisenhal- 
ters 6 und des Dusenkorpers 2 ist ein scheibenf ormiges An- 
schlagelement 2 6 eingelegt . Dabei weist das Anschlagelement 
26 eine zentrale Durchfuhrung 28 ;auf, durch die sich der li- 
ber tragungskorper 18 abschnittsweise als Wirkverbindung zwi- 
schen dem Druckstift 16 und der Dusennadel 10 erstreckt. Das 

r 

Anschlagelement 26 ist ringformig ausgebildet und uber Fi- 
xierbohrungen 32 zum einen an dem Diisenhalter 6 und zum ande- 
ren an dem Dusenkorper 2 befestigt. Das Anschlagelement 2 6 
weist eine erste, obere Dichtflache 30, die an einem Diisen- 
halterabschnitt 23 an der Stirnflache des Dusenhalters 6 an- 
liegt, und eine zweite, untere Dichtflache 31 auf, die an ei- 
nem Diisenkorperabschnitt 24 an der Stirnflache des Dusenkor- 
pers 2 anliegt. Der Dlisenhal tersabschnitt 23 und der Diisen- 
korperabschnitt 24 bilden jeweils Dichtflachen aus, die mit 
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dem Dichtflachen 30, 31 an den Stirnseiten des Anschlagele- 
mentes 26 zusammenwirken. Hierbei bewirkt die Dusenspannmut- 
ter 4, die an einem Absatz des Dusenkorpers 2 angreift und 
den Dusenkorper 2 axial in Richtung des Dusenhalters 6 
driickt, ein axiales Vorspannen des Dusenhalters 6, des An- 
schlagelementes 2 6 und des Dusenkorpers 2 mit einer Vorspann- 
kraft gegeneinander und so eine hohe Flachenpressung an deren 
Stirnf lachen. Dadurch werden die Hochdruckzulauf bohrungen so- 
wie die Fuhrungsbohrungen 8, 9 und die Durchfiihrung 2 8 gegen- 
einander und nach auSen hin sicher abgedichtet . 

Die Diisennadel 10 weist an ihrem dem Ubertragungskorper 18 
gegenuberliegenden Ende einen Anschlag 34 auf . In der Ruhe- 
stellung sitzt die Diisennadel 10 aufgrund des iiber den Druck- 
stift 16 auf den Ubertragungskorper 18 und die Diisennadel 10 
wirkenden Haltedrucks auf den Ventilsitz auf und verschlieEt 
die Einspritzof fnungen, so dass eine Einspritzung in die 
Brennkraf tmaschine verhindert wird. Wenn der iiber die Hoch- 
druckzulauf bohrungen im Druckraum 12 der ersten Fiihrungsboh- . 
rung 8 anstehende Kraf tstof f druck, der die Druckschulter 14 
an der Diisennadel 10 beauf schlagt , den iiber den Druckstift 16 
und den Ubertragungskorper 18 auf die Diisennadel 10 wirkenden 
Haltedruck iibersteigt, hebt die Diisennadel 10 vom Ventilsitz 
ab und bewegt sich axial gegen den Druckstift 16 und den U- 
bertragungskorper 18 bis der Anschlag 34 der Diisennadel 10 an 
dem Anschlagelement 2 6 anschlagt und so den maximalen Hub* der 
Diisennadel 10 begrenzt. Dieser maximale Hub bestimmt wesent- 
lich die Menge des iiber die Einspr i t z 6 f f nungen eingespri tz ten 
Kraf tstof fs. Durch das Anschlagelement 26, das zwischen der 
Stirnflache 23 des Diisenhal ters 6 und der Stirnflache 24 des 
Dusenkorpers 2 angeordnet ist, lassen sich in einfacher Weise 
die gewiinschten Toleranzen fur den maximalen Hub anhalten. 
Das Anschlagelement 26 kann als. einfaches Drehteil, bei- 
spielsweise aus gehartetem Stahl , gefertigt werden, wobei die 
beidseitigen Stirnf lachen des Anschlagelements 2 6 als Dicht- 
flachen 30, 31 ausgebildet sind, die jeweils zumindest eine 
in Fig. 1 nicht zu erkennende Ausnehrnung aufweisen. Durch die 
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Ausnehmungen ist ein Flacheninhalt der Dichtflachen 30, 31 
reduziert und die Dichtwirkung erhoht . 

Fig. 2 zeigt in einer Draufsicht ein Anschlagelement 26 einer 
Kraf tstof f einspritzduse . In Fig. 2 ist eine Draufsicht auf 
die obere, erste Dichtflache 30 des Anschlagelementes 26 zu 
erkennen. Das Anschlagelement 2 6 weist in seiner Mitte die 
Durchflihrung 2 8 fur den in Fig. 2 nicht dargestellten Uber- 
tragungskdrper auf, der im eingebauten Zustand durch' die 
Durchflihrung 2 8 hindurch ragt. Ferner sind in dem scheiben- 
formigen Anschlagelement 2 6 zwei ovale Ausnehmungen 3 6 vorge- 
sehen, die spiegelsymmetrisch auf der Dichtflache 3 0 angeord- 
net sind. Dariiber hinaus ist eine dritte nierenf ormige Aus- 
nehmung 3 6 in der Dichtflache 3 0 ausgebildet. Zum Befestigen 
des Anschlagelementes 2 6 an den Stirnflachen des Dusenhalters 
6 und des Dusenkorpers 2 sind zwei Fixierbohrungen 32 uber 
die Dichtflache 3 0 verteilt angeordnet . Weiterhin ist eine 
Kraf tstof f zufuhrbohrung 3 3 in dem Anschlagelement 2 6 einge- 
bracht . 

In Fig. 3 ist' eine Schnittansicht des Anschlagelementes 26 
nach Fig. 2 entlang der Linie III-III dargestellt. Wie in 
Fig. 3 zu erkennen, erstrecken sich die Ausnehmungen 3 6 in 
der ersten Dichtflache 3 0 durchgehend von der ersten 3 0 zu 
der zwei ten Dichtflache 31 durch die Dicke des Anschlagele- 
mentes 26 hindurch. Diese durchgehende Gestaltung der/Ausneh- 
mungen 3 6 kann durch Ausstanzen des Materials des Anschlag- 
elementes 26 auf einfache und prazise Art und Weise schnell 
erzielt werden . Zwischen den als Ausstanzungen ausgebildeten 
Ausnehmungen ist ein Steg 38 vorgesehen, der eine Anschlag- 
flache fur den Anschlag 34 der Diisennadel 10 bereitstellt . 

"In Fig. 4 ist ein Anschlagelement 26 einer Kraf tstof f ein- 
spritzduse gemaS einer dritten Ausf iihrungsf orm dargestellt. 
Wie in der Draufsicht auf die erste Dichtflache 30 des An- 
schlagelementes 2 6 zu erkennen, ist im vorliegenden Fall eine 
einzelne Ausnehmung 3 6 an der Dichtflache 3 0 ausgebildet. Die 
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Ausnehmung 3 6 weist eine polygonale* Form auf, die gleichmafeig 
iiber die Dichtflache 30 und spiegelsymmetrisch zu den beiden 
Mittelachsen des im Wesentlichen kreisf ormigen Anschlagele- 
mentes 26 ausgebildet ist. Ferner sind zwei Fixierbohrungen 
5 32 und eine Kraf tstof f zuf uhrbohrung 33 im Randbereich des An- 
schlagelementes 2 6 vorgesehen. 

Fig. 5 zeigt .'eine Schni ttansicht des Anschlagelementes 26 
entlang der Linie V-V nach Fig. 4. Hierbei ist sowohl an der 

10 oberen, ersten Dichtflache 30 als auch an der unteren, zwei- 
ten Dichtflache 31 die Ausnehmung 3 6 in das Anschlagelement 

. , 26 eingebracht . In der Mitte des Anschlagelementes 26 befin- 
\ det sich die Durchfuhrung 28 fur den Ubertragungskorper . Die 

Ausnehmung 36 weist eine vorbestimmte axiale Tiefe h, die 

15 mindestens 0,02 mm betragt, in jeder Dichtflache 30, 31 auf . 
Somit umfasst jede Ausnehmung 3 6 nicht tragende und daher 
nicht abdichtende Flachenbereiche 40, die im Vergleich zu den 
Dichtflachen 30, 31 vertieft ausgebildet sind, so dass ein a- 
xialer Hohenunterschied zwischen jeder Dichtflache 30, 31 und 

20 dem Flachenbereich 40 der Ausnehmung 36 besteht. 

In Fig. 6 ist eine Draufsicht auf eine weitere Ausf uhrungsva- 
riante des Anschlagelementes 2 6. gezeigt, bei der vier Ausrieh- 
mungen 3 6 im Randbereich der Dichtflache* 3 0 eingeformt sind. 
) ,25 Die Ausnehmungen 36 sind im yorliegenden Fall halbkreisf ormig 
und spiegelsymmetrisch zu den beiden Mittelachsen des schei- 
benf ormigen Anschlagelementes 2 6 angeordnet . Hierbei ist die 
Form der Ausnehmungen 3 6 nach den Fig. 4 bis 6 beispielsweise 
durch beidseitiges Pragen des Anschlagelementes 2 6 herge- 
30 stellt. 



In Fig. 7 ist eine Schnittansicht des Anschlagelementes 26 
entlang der Linie VII-VII nach Fig. 6 gezeigt. Hierbei er- 
streckt sich die Durchfuhrung 2 8 von der ersten Dichtflache 
35 30 durchgehend durch das Anschlagelement 26 zu der zweiten 
Dichtflache 31. Die Dichtflachen 30, 31 sind gegenuber den 
Flachenbereichen 40 der Ausnehmungen 36 erhoht ausgebildet. 



GR 2001 P 0207 0 



On "> n 
O o o o 



no o 



n o o o o o 



10 

Patentanspruche 

1. Kraf tstof f einspritzdiise fur eine Brennkraf tmaschine mit 

- einem Diisenkorper (2), in dem eine Diisennadel (10) mit ei- 
nem Anschlag (34) beweglich angeordnet ist, 

- einem Diisenhalter (6), in dem ein Druckstift (16) beweglich 
angeordnet ist, und 

- einem scheibenf ormigen Anschlagelement (2.6) , dass in einem 
Bereich zwischen dem Diisenkorper (2) und dem Diisenhalter (6) 
vorgesehen ist, 

- wobei der Diisenkorper (2) und der Diisenhalter (6) axial 
derart gegeneinander verspannt sind, dass das Anschlagelement 
(26) eine erste Dichtflache (30), die an einem Diisenhalterab- 
schni.tt (23) anliegt, und eine zweite Dichtflache (31) aus- 
bildet, die an einem Diisenkorperabschnitt (24) anliegt, da- 
durch gekermzeichnet , dass die erste und die zweite Dichtfla- 
che (30, 31) jeweils zumindest eine Ausnehmung (36) umfassen, 
die gestanzt, gebohrt und/oder gepragt ist. 

2. Kraf tstof f einspritzdiise nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Ausnehmung (36) durchgehend von der 
ersten (30) zu der-zweiten Dichtflache (31) durch das An- 
schlagelement (2 6) erstreckt. 

3. Kraf tstof f einspritzdiise nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ausnehmung (36) urn eine vorbestimmte axia- 
le Tiefe (h). jeweils in der ersten und der zweiten Dichtfla- 
che (30, 31) vertieft ausgebildet ist. 

4. Kraf tstof f einspritzdiise nach zumindest einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass die Ausnehmung 
(3 6) eine runde, ovale oder polygonale Form aufweist. 

5. Kraf tstof f einspritzdiise nach zumindest einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung 
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(36) im Randbereich des Anschlagelementes (26) vorgesehen 
ist . 



Zusammenf as sung 



Kraf tstof f einspritzdiise fur eine Brerinkraf tmas chine 

Eine Kraf tstof f einspritzdiise fur eine Brennkraf tmaschine 
weist einen Diisenkorper (2) auf , in dem eine Dusennadel (10) 
mit einem Anschlag (34) beweglich. angeordnet ist, sowie einen 
Diisenhalter (6) , in dem ein Druckstift (16) beweglich vorge- 
sehen ist. Hierbei ist ein scheibenf ormiges Anschlagelement 
(26) in einem Bereich zwischen dem Dusenkorper (2) und dem 
Diisenhalter (6) angeordnet. Der Dusenkorper (2) und der Dii- 
senhalter (6) sind axial derart gegeneinander verspannt, dass 
das Anschlagelement (2 6) eine erste Dichtflache (30) , die an 
einem Diisenhalterabschnitt (23) anliegt, und eine zweite 
Dichtflache (31) ausbildet, die an einem Diisenkorperabschnitt 
(24) anliegt. Sowohl die erste als auch die zweite Dichtfla- 
che (30, 31) weisen jeweils zumindest eine Ausnehmung (36) 
auf, die gestanzt, gebohrt und/oder gepragt ist. 



Figur 1 



